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บทคัดย่อ 
งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงค์เพ่ือศึกษาความสามารถในการผลิตถ่านดูดกลิ่นจากทุเรียนผลเล็กที่ถูกคัดทิ้ง 

ด้วยวิธีไพโรไลซิสพร้อมออกแบบบรรจุภัณฑ์ส าหรับบรรจุถ่านดูดกลิ่น  ผลการศึกษาพบว่าถ่านดูดกลิ่นจากผล
ทุเรียนเล็กให้ค่าปริมาณไอโอดีนที่ถูกดูดซับได้ดีที่สุดจากการคาร์บอไนเซชันที่อุณหภูมิ 400 องศาเซลเซียส 
เป็นเวลา 150 นาที โดยมีปริมาณการดูดซับไอโอดีนเท่ากับ 283.31 มิลลิกรัมต่อกรัม ส าหรับการออกแบบ
บรรจุภัณฑ์ต้นแบบส าหรับบรรจุถ่านดูดกลิ่นจากผลทุเรียนเล็ก จ านวน 3 รูปแบบ ประกอบด้วย 1) บรรจุถ่าน
ดูดกลิ่นในถุงผ้าหลากสีก่อนบรรจุในถุงพลาสติก ขนาด 11.5 x 11.5 x 18 เซนติเมตร พร้อมติดฉลากสินค้า
ด้านนอกบรรจุภัณฑ์ 2) บรรจุถ่านดูดกลิ่นในถาดกระดาษหลุมก่อนบรรจุในกล่องกระดาษคราฟ ขนาด 15 x 
15 x 3.5 เซนติเมตร พร้อมฉลากสินค้าแบบสายคาด 3) บรรจุถ่านดูดกลิ่นในถ้วยกระดาษคราฟก่อนบรรจุใน
กล่องพลาสติก ขนาด 9 x 9 x 8.5 เซนติเมตร พร้อมฉลากสินค้าแบบสายคาด ผลการทดสอบการยอมรับของ
บรรจุภัณฑ์ พบว่ารูปแบบบรรจุภัณฑ์ต้นแบบของถ่านดูดกลิ่นของทุเรียนผลเล็กที่ถูกคัดทิ้ง ที่ได้รับการยอมรับ
มากที่สุด คือ แบบที่ 2 คิดเป็นร้อยละ 51.5 รองลงมาคือ แบบที่ 1 คิดเป็นร้อยละ 26 และอันดับสามคือ แบบ
ที่ 3 คิดเป็นร้อยละ 22.5 
 
ค าส าคัญ  
 ถ่านดูดกลิ่น, ทุเรียนผลเล็ก, ปริมาณไอโอดีน, บรรจุภัณฑ์ 
 
Abstract 

This research aimed to study the production of an odor absorbing charcoal from a 
small discarded durian fruit by pyrolysis method with a packaging prototype.  The results 
showed that the odor absorbing charcoal from the small durian fruits was given the highest 
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iodine adsorption capacity when operating the carbonization process at the temperature of 

400 C for 150 minutes.  The iodine adsorption capacity of the odor absorbing charcoal was 
2 83 . 3 1 mg/ g.  The packaging for placing the odor absorbing charcoal was created into three 
prototypes that consisted of 1)  placing the odor absorbing charcoal in the multicolor cloth 
bags before putting it in a plastic bag size 11.5 x 11.5 x 18 cm and the product label was stuck 
in front of the plastic bag; 2) placing the odor absorbing charcoal in a hole paper tray before 
putting it in a craft paper box size 1 5  x 1 5  x 3 . 5  cm with a sticker label; and 3)  placing the 
odor absorbing charcoal in a craft paper cup before putting it in plastic box size 9  x 9  x 8 . 5 
cm with a sticker label.  The results of the packaging acceptance test showed that the best 
packaging prototype of the small discarded durian fruit was the second prototype with an 
acceptance percentage of 51. 5% , followed by the first and the third prototypes with an 
acceptance percentage of 26% and 22.5%, respectively.  
 
Keywords  
 Odor Absorbing Charcoal, Durian /Iodine ,Packaging 
 
บทน า 

กลุ่มวิสาหกิจชุมชนในจังหวัดจันทบุรีส่วนใหญ่ท าอาชีพปลูกมังคุดและทุเรียน มีการรวมตัวกันเพ่ือผลิต
ถ่านจากเปลือกมังคุดและทุเรียนเหลือทิ้ง โดยน าเปลือกมังคุดมาเผาเป็นถ่าน บดให้ละเอียด อัดขึ้นรูป เป็น
รูปทรงผลมังคุด ช่วงที่ผ่านมาสภาวะเศรษฐกิจชะลอตัวท าให้ยอดขายลดลงท าให้ขาดรายได้จากผลิตภัณฑ์ที่มี
จ ากัด จึงมีแนวคิดน าผลทุเรียนขนาดไข่ไก่ท่ีถูกคัดทิ้งมาพัฒนาเป็นถ่านดูดกลิ่นเพื่อเป็นผลิตภัณท์ใหม่  

จันทร์เพ็ญ ชุมแสง และพิทักษ์อุปัญญ์ (2556) ศึกษาสภาวะที่เหมาะสมในการผลิตถ่านกัมมันต์จาก
กะลาตาลพบว่าอุณหภูมิที่ใช้ในการเผา 800 องศาเซลเซียส จะให้ถ่านกะลาตาลที่มีค่าไอโอดีนนัมเบอร์สูงที่สุด 
คือ 732.09+ 5.58 mg/g. Khu Le Van and Thu Thuy Luong Thi, (2014)ได้ศึกษาถ่านกัมมันต์ที่ผลิตจาก
แกลบโดยการกระตุ้นด้วย NaOH ที่อุณหภูมิ ระหว่าง 650 – 800 องศาเซลเซียส พบว่าถ่านกัมมันต์ที่กระตุ้น
ที่อุณหภูมิสูงจะมีพ้ืนที่ผิวมาก มีรูพรุน มาก สามารถใช้เป็นตัวเก็บประจุยิ่งยวดได้. ชินวัฒน์ ทองชัช, (2557) 
กล่าวว่าการออกแบบบรรจุภัณฑ์เป็นปัจจัยส าคัญต่อการตัดสินใจซื้อของผู้บริโภคและยังเป็นกลยุทธ์ส าคัญที่
ผู้ผลิตสามารถน ามาใช้ทั้งเพ่ือการสร้างยอดขายและการแข่งขัน เริ่มจากฉลากบรรจุภัณฑ์ ท าหน้าที่แสดง
รายละเอียดเกี่ยวกับตัวสินค้า แนวโน้มการออกแบบบรรจุภัณฑ์ในปัจจุบัน ให้ความส าคัญกับการออกแบบยูนิ
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เวอร์ซัล (Universal design : UD) ปัจจุบันบรรจุภัณฑ์ UD ก าลังได้รับความนิยมสูงและมีแนวโน้มความ
ต้องการมากขึ้นในต่างประเทศ ดังนั้นผู้ประกอบการในประเทศไทยจึงควรหันมาให้ความสนใจกับการออกแบบ
บรรจุภัณฑ์ดังกล่าว การออกแบบบรรจุภัณฑ์ตามแนวคิด UD โดยใช้หลักการ 9 ข้อ. ภูริณัฐ ปลัดสงคราม, 
(2563) ได้พัฒนาบรรจุภัณฑ์ผลิตภัณฑ์ขนมไข่ปลางาด า วิสาหกิจชุมชนกลุ่มแม่บ้านเกษตรกรตะโกลา จังหวัด
พังงา มีวัตถุประสงค์เพ่ือออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑ์ขนมไข่ปลางาด า รวมถึงเปรียบเทียบผลตอบรับในเชิง
พาณิชย์ของบรรจุภัณฑ์เดิมกับบรรจุภัณฑ์ที่พัฒนา วิธีด าเนินงานแบ่งออกเป็น 3 ระยะคือ ระยะที่ 1 ศึกษา
ข้อมูลและความต้องการ การพัฒนาบรรจุภัณฑ์ จากแบบสัมภาษณ์สมาชิกวิสาหกิจชุมชน ในด้านการพัฒนา
ตราสินค้า รูปแบบบรรจุภัณฑ์และกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์ การแสดงข้อมูลบนฉลาก รวมถึงศึกษาข้อมูลผู้บริโภค
ที่มีต่อบรรจุภัณฑ์เดิม โดยใช้แบบสอบถาม ระยะที่ 2 ออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑ์ โดยสร้างบรรจุภัณฑ์
ต้นแบบจ านวน 3 แบบ ตามความต้องการและน าแบบบรรจุภัณฑ์ต้นแบบที่พัฒนา ศึกษาความเป็นไปได้ด้าน
การผลิตและประเมินความพึงพอใจผู้บริโภคด้วยแบบสอบถาม ระยะที่ 3 เปรียบเทียบผลตอบรับในเชิงพาณิชย์
ของบรรจุภัณฑ์ที่พัฒนากับของบรรจุภัณฑ์เดิมจากยอดขาย ผลการวิจัยพบว่า การพัฒนาบรรจุภัณฑ์ที่ส ร้าง
กราฟิกให้มีความเป็นเอกลักษณ์ส่งผลให้ผลิตภัณฑ์และสินค้ามีความโดดเด่น และเข้าถึงตลาดผู้บริโภคได้มาก
ขึ้น ผู้บริโภคมีความพึงพอใจต่อบรรจุภัณฑ์ที่พัฒนาในด้านอัตลักษณ์เฉพาะ ด้านโครงสร้างบรรจุภัณฑ์และด้าน
ออกแบบกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์ ในระดับมาก ผลตอบรับในเชิงพาณิชย์ของบรรจุภัณฑ์ที่พัฒนาสูงกว่าของ
บรรจุภัณฑ์เดิม คิดเป็นร้อยละ 25.15 จากข้อมูลดังกล่าว ผู้วิจัยจึงมีแนวคิดน าผลทุเรียนขนาดไข่ไก่ที่ถูกคัดทิ้ง
มาแปรรูปเป็นถ่านดูดกลิ่นโดยยังคงรูปผลทุเรียนด้วยระบบไพโลไรซีส  เพ่ือน าไปวิเคราะห์ค่าไอโอดีนนัมเบอร์ 
และออกแบบบรรจุภัณฑ์ เพ่ือเป็นผลิตภัณฑ์ใหม่ให้กับกลุ่มวิสาหกิจชุมชนในจังหวัดจันทบุรี 
 

วัตถุประสงค์ของการวิจัย 
1. เพ่ือพัฒนาถ่านดูดกลิ่นลักษณะคงรูปผลทุเรียนจากผลทุเรียนขนาดไข่ไก่ที่ถูกคัดทิ้ง 
2. เพ่ือออกแบบบรรจุภัณฑ์ส าหรับผลิตภัณฑ์ถ่านดูดกลิ่นจากผลทุเรียน 

 
ขอบเขตการวิจัย  

1. ถ่านดูดกลิ่นจากทุเรียนผลเล็กท่ียังคงรูปลักษณะเดิมก่อนเผา 
2. ทดสอบคุณสมบัติของถ่านดูดกลิ่นตามมาตรฐาน ASTM D4604 
3. ออกแบบบรรจุภัณฑ์ 3 แบบเพ่ือใช้ในการทดสอบแบบสอบถาม 
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วิธีด าเนินการวิจัย 
ขั้นตอนการท าถ่านดูดกลิ่นจากผลทุเรียนขนาดไข่ไก่ที่ถูกคัดทิ้ง 
1 ท าความสะอาดเอาเอาสิ่งสกปรกออกให้หมด ผลทุเรียนขนาดเล็กท่ีถูกคัดท้ิงแสดงดังภาพที่ 1 

 
ภาพที่ 1 ผลทุเรียนขนาดเล็กที่ถูกคัดท้ิง 

 

2 อบด้วยตู้อบความร้อนพลังงานแสงอาทิตย์ที่อุณหภูมิ 70 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 2 สัปดาห์ แสดง

ดังภาพที่ 2 

 
ภาพที่ 2 ตู้อบพลังงานแสงอาทิตย์ 

 
3 น าผลทุเรียนแห้งเผาให้เป็นถ่านด้วยวิธีไพโรไลซิสที่อุณหภูมิ 700 องษาเซลเซียส เป็นเวลา 3 ชั่วโมง 

จะได้ถ่านลักษณะสีด าล้วน แสดงเตาเผาถ่านดังภาพที่ 3 
 

 
ภาพที่ 3 ถ่านผลทุเรียนที่ถูกคัดทิ้ง 

 
4 ส่งวิเคราะห์ค่าไอโอดีนนัมเบอร์ตามาตราฐาน ASTM D4607 
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ขั้นตอนการออกแบบบรรจุภัณฑ์ 
ใช้บรรจุภัณฑ์ส าเร็จรูปตั้งต้น 3 รูปแบบ และส ารวจความคิดเห็นเกี่ยวกับบรรจุภัณฑ์ที่เหมาะสมต่อ

ผลิตภัณฑ์ถ่านทุเรียนดูดกลิ่นจากผลทุเรียนและข้อเสนอแนะต่างๆ เพ่ิมเติม ท าการเก็บข้อมูลจากกลุ่มตัวอย่าง
ที่เป็นประชาชนทั่วไป จ านวน 200 ตัวอย่าง ได้ผลการศึกษาดังนี้  

 
ตอนที่ 1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถาม  

ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถามพบว่า ผู้ตอบส่วนใหญ่เป็นเพศหญิง คิดเป็นร้อยละ 66 อายุส่วน
ใหญ่อยู่ระหว่าง 20-30 ปี คิดเป็นร้อยละ 40 อันดับสองคืออายุระหว่าง 31-40 ปี คิดเป็นร้อยละ 17 ระดับ
การศึกษาส่วนใหญ่มีการศึกษาระดับปริญญาตรี ร้อยละ 59.5 รองลงมาคือระดับมัธยมศึกษา/เทียบเท่า คิด
เป็นร้อยละ 25.5 อาชีพส่วนใหญ่คือนักเรียน นักศึกษา คิดเป็นร้อยละ 33 รองลงมาคืออาชีพเกษตร คิดเป็น
ร้อยละ 14 รายได้ส่วนใหญ่ต่ ากว่า 10,000 บาท คิดเป็นร้อยละ 34 รองลงมาคือรายได้ 10,001 – 15,000 
บาท คิดเป็นร้อยละ 26 

 
ตอนที่ 2 ความคิดเห็นเกี่ยวกับบรรจุภัณฑ์ผลิตภัณฑ์ถ่านดูดกลิ่นจากผลทุเรียน 

บรรจุภัณฑ์แบบที่ 1 วัสดุถุงพลาสติก ขนาด 11.5 x 11.5 x 18 เซนติเมตร  ด้านในมีถุงตาข่ายแบบรูด
หูหลากสีเพ่ือใส่ผลถ่านถุงละ 1 ผล ป้ายฉลากใช้การพิมพ์ลงบนกระดาษขาว ต้นทุนถุงใบละ 1 บาท ถุงตาข่าย
ใบละ 1.5 บาท จ านวน 7 ใบ ฉลากแผ่นละ 2.50 บาท รวมต้นทุนบรรจุภัณฑ์ 14 บาท ถ่านทุเรียน 7 ผล ราคา 
49 บาท แสดงดังภาพที่ 4 

 
ภาพที่ 4 บรรจุภัณฑ์แบบที่ 1 
 

บรรจุภัณฑ์แบบที่ 2 วัสดุกล่องกระดาษคราฟ ขนาด 15 x 15 x 3.5 ด้านในใช้การวางกระดาษเจาะ
เหมือนถาดหลุมและวางถ้วยพลาสติกลงไปในหลุมเพ่ือช่วยป้องกันความชื้นขณะยังไม่เปิดใช้งาน มีแถบ
กระดาษคาดพร้อมแปะสติ๊กเกอร์เพ่ือยึดติด กล่องกระดาษคราฟใบละ 3.70 บาท ถาดกระดาษ 4 หลุม ชิ้นละ 
3.70 บาท ถ้วยพลาสติกใบละ 1.50 บาท จ านวน 4 ใบ กระดาษคาดกล่องแผ่นละ 5 บาท สติ๊กเกิอร์พิมพ์บน
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พลาสติก PP ชิ้นละ 3 บาท รวมต้นทุนบรรจุภัณฑ์ 21.40 บาท ขนาดบรรจุถ่านทุเรียน 4 ผล ราคา 59 บาท 
แสดงดังภาพที่ 5 

 
ภาพที่ 5 บรรจุภัณฑ์แบบที่ 2 
 

บรรจุภัณฑ์แบบที่ 3 วัสดุกล่องพลาสติก ขนาด 9 x 9 x 8.5 เซนติเมตร พร้อมฝาปิดทรงสี่เหลี่ยม
จตุรัส ด้านในมีถ้วยกระดาษคราฟรองอีกชั้นเพ่ือลดการกระแทก ต้นทุนกล่องพลาสติกพร้อมฝาปิดกล่องละ 2 
บาท ถ้วยกระดาษคัฟคราฟชิ้นละ 1 บาท กระดาษคาดกล่องแผ่นละ 5 บาท สติ๊กเกิอร์พิมพ์บนพลาสติก PP 
ชิ้นละ 3 บาท รวมต้นทุนบรรจุภัณฑ์ 11 บาท ขนาดบรรจุถ่านทุเรียน 2 ผล ราคา 39 บาท แสดงดังภาพท่ี 6 

                   

 
ภาพที่ 6 บรรจุภัณฑ์แบบที่ 3 

ผลการวิจัย  
การหาไอโอดีนนัมเบอร์บนพื้นผิวของถ่านกัมมันต์เป็นการหาปริมาณไอโอดีนที่ถูกดูดซับ(มิลลิกรัม) ต่อ

ปริมาณถ่านกัมมันต์(กรัม) งานวิจัยนี้ท าการคาร์บอไนเซชันที่อุณหภูมิ 300, 400 และ 500 องศาเซลเซียส เป็น
เวลา 30, 60, 90, 120 และ 150 นาที พบว่าถ่านตัวอย่างท่ีสามารถดูดซับไอโอดีนได้ดีที่สุด ได้แก่ถ่านที่ท าการ
คาร์บอไนเซชันที่อุณหภูมิ 400 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 150 นาที พบว่าค่าไออดีนนัมเบอร์เท่ากับ 283.31 
แสดงดังภาพที่ 7 
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ภาพที่ 7 แสดงค่าไอโอดีนนัมเบอร์ของถ่านผลทุเรียนขนาดเล็ก 
 

ผลการออกแบบบรรจุภัณฑ์ 
ความคิดเห็นเกี่ยวกับบรรจุภัณฑ์ผลิตภัณฑ์ถ่านดูดกลิ่นจากผลทุเรียน พบว่า ผู้ตอบแบบสอบถามเห็น

ว่าบรรจุภัณฑ์แบบที่ 3 เป็นบรรจุภัณฑ์ที่มีประสิทธิภาพและความเหมาะสมในการปกป้องผลิตภัณฑ์ถ่านดูด
กลิ่นจากผลทุเรียนมากที่สุด ที่ระดับคะแนนเฉลี่ย 4.048 หมายความว่าอยู่ในระดับดี รองลงมาคือแบบที่ 2 ที่
ระดับคะแนนเฉลี่ย 3.934 อยู่ในระดับดี อันดับที่สาม คือบรรจุภัณฑ์แบบที่ 1 ที่ระดับคะแนนเฉลี่ย 3.132 อยู่
ในระดับพอใช้ 

ความคิดเห็นที่มีต่อประสิทธิภาพของบรรจุภัณฑ์ด้านความสะดวกในการใช้งาน  พบว่า ผู้ตอบ
แบบสอบถามเห็นว่าบรรจุภัณฑ์แบบที่ 3 เป็นบรรจุภัณฑ์ที่มีประสิทธิภาพและความเหมาะสมด้านความสะดวก
ในการใช้งานถ่านดูดกลิ่นจากผลทุเรียนมากที่สุด ที่ระดับคะแนนเฉลี่ย 4 .104 หมายความว่าอยู่ในระดับดี 
รองลงมาคือแบบที่ 2 ที่ระดับคะแนนเฉลี่ย 4.102 อยู่ในระดับดี อันดับที่สาม คือบรรจุภัณฑ์แบบที่ 1 ที่ระดับ
คะแนนเฉลี่ย 3.68 อยู่ในระดับดี 

ความคิดเห็นที่มีต่อประสิทธิภาพด้านความสวยงามและเป็นเอกลักษณ์ พบว่า ผู้ตอบแบบสอบถาม
เห็นว่าบรรจุภัณฑ์แบบที่ 2 เป็นบรรจุภัณฑ์ที่มีประสิทธิภาพและความเหมาะสมด้านความสวยงามและเป็น
เอกลักษณ์ให้กับผลิตภัณฑ์ถ่านดูดกลิ่นจากผลทุเรียนมากที่สุด ที่ระดับคะแนนเฉลี่ย 4.074 หมายความว่าอยู่
ในระดับดี รองลงมาคือแบบที่ 3 ที่ระดับคะแนนเฉลี่ย 3.952 อยู่ในระดับดี อันดับที่สาม คือบรรจุภัณฑ์แบบที่ 
1 ที่ระดับคะแนนเฉลี่ย 3.432 อยู่ในระดับด ี

ความคิดเห็นที่มีต่อประสิทธิภาพด้านการตลาด พบว่า ผู้ตอบแบบสอบถามเห็นว่าบรรจุภัณฑ์แบบที่ 2 
เป็นบรรจุภัณฑ์ที่มีประสิทธิภาพและความเหมาะสมของบรรจุภัณฑ์ด้านการตลาดของผลิตภัณฑ์ถ่านดูดกลิ่น
จากผลทุเรียนมากท่ีสุด ที่ระดับคะแนนเฉลี่ย 4.035 หมายความว่าอยู่ในระดับดี รองลงมาคือแบบที่ 3 ที่ระดับ
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คะแนนเฉลี่ย 3.903 อยู่ในระดับดี อันดับที่สาม คือบรรจุภัณฑ์แบบที่ 1 ที่ระดับคะแนนเฉลี่ย 3.511 อยู่ใน
ระดับด ี   

วัตถุประสงค์ในการซื้อผลิตภัณฑ์ถ่านดูดกลิ่นจากผลทุเรียน พบว่า ผู้ตอบแบบสอบถามส่วนใหญ่
ต้องการซื้อถ่านดูดกลิ่นเพ่ือการใช้งานเองคือ ใช้ดับกลิ่นในบ้าน ตู้เสื้อผ้า ฯ  คิดเป็นร้อยละ 53.0 รองลงมาคือ 
ใช้เป็นของขวัญ ของที่ระลึก ของแจก คิดเป็นร้อยละ 25.0 และอันดับสามคือ ใช้เป็นของฝากจากจันทบุรี คิด
เป็นร้อยละ 21.5 

ประสิทธิภาพส าคัญที่สุดที่ควรมีในบรรจุภัณฑ์ผลิตภัณฑ์ถ่านทุเรียนดูดกลิ่น  พบว่า ผู้ตอบ
แบบสอบถามส่วนใหญ่ต้องการให้บรรจุภัณฑ์ถ่านดูดกลิ่นสะดวกต่อการน าไปใช้งานเพ่ือการดูดกลิ่นมากที่สุด 
คิดเป็นร้อยละ 49.0 รองลงมาคือ มีเอกลักษณ์เฉพาะตัวเพ่ือสร้างการจดจ า คิดเป็นร้อยละ 19.5 และอันดับ
สามคือ ประหยัดต้นทุน ราคาถูก คิดเป็นร้อยละ 12.5 

แบบของบรรจุภัณฑ์ถ่านดูดกลิ่นที่ต้องการเลือกซื้อ พบว่า ผู้ตอบแบบสอบถามส่วนใหญ่ต้องการซื้อ
ถ่านดูดกลิ่นในบรรจุภัณฑ์แบบที่ 2 มากที่สุด คิดเป็นร้อยละ 51.5 รองลงมาคือ แบบที่ 1 คิดเป็นร้อยละ 26 
และอันดับสามคือ แบบที่ 3 คิดเป็นร้อยละ 22.5 

เหตุผลส าคัญที่ใช้พิจารณาเลือกบรรจุภัณฑ์ถ่านทุเรียนดูดกลิ่นจากผลทุเรียน พบว่า เหตุผลส าคัญที่
ผู้ตอบแบบสอบถามใช้พิจารณาเลือกบรรจุภัณฑ์ถ่านทุเรียนดูดกลิ่นจากผลทุเรียน ได้แก่ ความสวยงามน่าซื้อ 
คิดเป็นร้อยละ 34.0 รองลงมาคือ        มีราคาถูก คุ้มค่า คิดเป็นร้อยละ 25 และอันดับสามคือใช้งานง่าย คิด
เป็นร้อยละ 21 

แบบบรรจุภัณฑ์ที่เหมาะสมที่สุดเพ่ือการเสนอขายในเชิงพาณิชย์ พบว่า ผู้ตอบแบบสอบถามส่วนใหญ่
เห็นว่าบรรจุภัณฑ์แบบที่ 2 เหมาะสมที่สุดในการน าไปใช้เพ่ือการเสนอขายในเชิงพาณิชย์ คิดเป็นร้อยละ 60.0 
รองลงมาคือ แบบที่ 2     คิดเป็นร้อยละ 25.5 และอันดับสามคือ แบบที่ 1 คิดเป็นร้อยละ 14.5 

ผลการทดสอบความสัมพันธ์ระหว่างลักษณะทางประชากรศาสตร์ที่มีต่อการตัดสินใจเลือกบรรจุภัณฑ์ 
พบว่าลักษณะทางประชากรศาสตร์ ได้แก่ เพศ อายุ ระดับการศึกษาอาชีพและรายได้ ไม่มีความสัมพันธ์หรือไม่
มีผลกระทบต่อการตัดสินใจเลือกบรรจุภัณฑ์ถ่านดูดกลิ่นจากผลทุเรียน 
 
อภิปรายผลการวิจัย 

จากการทดสอบคุณสมบัติความสามารถในการเป็นถ่านดูดกลิ่นของทุเรียนผลเล็กที่ถูกคัดทิ้งจากผล
การทดลองพบว่าการคาร์บอไนเซชันที่อุณหภูมิสูงเป็นเวลานานกว่า 120 นาที จะท าให้เกิดรูพรุนและการดูด
ซับไอโอดีนได้ดี ซึ่งสอดคล้องกับงานวิจัยของจันทร์เพ็ญ ชุมแสง (2556) และสุนันทา ข้องสาย (2561) และ
จากการศึกษาการออกแบบบรรจุภัณฑ์พบว่า การออกแบบบรรจุภัณฑ์ที่ดีต้องให้ความส าคัญกับการน าไปใช้
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งาน และการมีฉลากเพ่ือให้ข้อมูลเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์ที่ชัดเจน เพ่ือลดความเข้าใจผิด สอดคล้องกับแนวคิดที่ว่า 
การออกแบบบรรจุภัณฑ์ตามแนวคิด UD มีหลักการ 9 ข้อ   ได้แก่ 1) สามารถบอกผลิตภัณฑ์ได้ง่าย (Easy to 
identify) 2) จับได้ถนัดมือไม่ลื่นหลุดโดยง่าย (Easy to handle) 3) เปิดใช้งานง่าย (Easy to open) การ
ออกแบบให้การท าได้ง่าย 4) หยิบของออกจากบรรจุภัณฑ์ได้ง่าย (Easy to take out) 5) สามารถเข้าใจได้ง่าย 
(Easy to understand) การใช้ขนาดของข้อความและสีที่ผู้สูงอายุอ่านได้ง่าย ไม่เล็กหรือสีจางจนเกินไป 
รวมทั้งการใช้ฉลากบอกคุณค่าทางโภชนาการที่จะช่วยให้ผู้บริโภครับทราบข้อมูลเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์ 6) ใช้งาน
ง่าย (Easy to use) 7) เก็บรักษาง่าย (Easy to store) 8) ก าจัดทิ้งได้ง่าย (Easy to dispose) ความง่ายนี้ 
ครอบคลุมถึงการแยกชนิดวัสดุในการ และ 9) ป้องกันการเกิดอันตรายในขณะใช้ ( Injury prevention) 
ชินวัฒน์ ทองชัช (2557) และสอดคล้องกับงานวิจัยของ ภูริณัฐ ปลัดสงคราม (2563) เรื่องการพัฒนาบรรจุ
ภัณฑ์ผลิตภัณฑ์ขนมไข่ปลางาด า วิสาหกิจชุมชนกลุ่มแม่บ้านเกษตรกรตะโกลา จังหวัดพังงา ที่กล่าวว่า การ
พัฒนาบรรจุภัณฑ์ที่สร้างกราฟิกให้มีความเป็นเอกลักษณ์ส่งผลให้ผลิตภัณฑ์และสินค้ามีความโดดเด่น และ
เข้าถึงตลาดผู้บริโภคได้มากขึ้น ผู้บริโภคมีความพึงพอใจต่อบรรจุภัณฑ์ที่พัฒนาในด้านอัตลักษณ์เฉพาะ ด้าน
โครงสร้างบรรจุภัณฑ์และด้านออกแบบกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์ ในระดับมาก ผลตอบรับในเชิงพาณิชย์ของบรรจุ
ภัณฑ์ที่พัฒนาสูงกว่าของบรรจุภัณฑ์เดิม 

 
ข้อเสนอแนะ  

1. การออกแบบบรรจุภัณฑ์ต้องให้ความส าคัญกับความสวยงาม และต้นทุนบรรจุภัณฑ์ เพราะเป็น
ปัจจัยส าคัญน าไปสู่การก าหนดราคา 
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